OMEGA® OS 685L — RUCNI INFRACERVENY TEPLOMER

LASEROVE ZAMEROVANI

AUTOMOBILOVY PRUMYSL
PRUMYSL/ELEKTRICKE PROSTREDI
POTRAVINARSTVi

OHREV, CHLAZENI A KLIMATIZACE

PRINCIP CINNOSTI

Infracerveny teplomér méfi teplotu povrchu objektu snimanim vyzafené energie. Informace o této energii je
shromazdéna a nasmérovana na detektor. Mikroprocesor uUdaj z detektoru vyhodnoti a zobrazi ji na displeji jako

teplotu.

DISPLE]

Zobrazeni teploty

I o mmogOnOw

Indikator méreni

Indikator pridrzeni

Indikator stupiid Fahrenheita nebo Celsia
Indikator vybiti baterii

Minimalni, maximalni a prdmérna teplota
Indikator laseru

Indikator zarivosti

SNIMANI (A)
°C/°F (B)
MOD (C)

KODY MODU ZOBRAZENI
FUNKCE

¢

Teplotu zméfite tak, Ze zamifite pfistroj na méreny objekt. Stisknéte tlacitko SCAN (A) a na displeji se
zobrazi zméfend teplota. Symbol ,SCAN" se zobrazi, pokud pfistroj pravé provadi méreni, ,HOLD"
pokud displej zobrazuje posledni zaznamenanou teplotu. PFistroj zobrazuje posledni méfenou hodnotu
po dobu 10 s po pusténi tladitka.

Pokud chcete ménit méfici jednotky mezi stupni Fahrenheita a Celsia, stisknéte tlacCitko (A) a pak
stisknéte tlacitko C/F (B).

PFistroj také pFi kazdém méFeni vyhodnocuje maximalni (MAX), minimalni (MIN) a primérnou (AVG)
teplotu. Tyto hodnoty jsou uloZzeny v paméti a Ize je kdykoliv vyvolat, pokud nebylo zapocato nové
méreni.

Vyvolani ulozenych hodnot. Je-li pfistroj v médu HOLD, stisknéte tlacitko MODE (C). Kazdym stiskem
MODE zménite aktualni mdd pristroje.

MIN, MAX nebo AVG vyberte takto: stisknéte tlacitko (A) a pak tisknéte tlacitko (C) tak dlouho, dokud
se nezobrazi pozadovana hodnota.

Pokud ma méreny objekt vysokou odrazivost, je moZno v pfistroji sniZit zafivost méfeného objektu.
POZNAMKA: vétsina materidll ma vysokou zafivost (papir, plasty, guma, lakované nebo zoxidované
kovy), takZe neni nutno ménit vyrobcem nastavenou zarivost 0,95.

Zarivost Ize zménit takto: je-li pfistroj v médu HOLD, tisknéte tlacitko MODE (C), dokud se nezobrazi
symbol E. Stisknéte tlacitko (A) a symbol se rozblikd. Pomoci tlacitek (B) a (C) snizujte nebo zvysujte
zarivost. Pokud je zafivost zadana, dokoncete operaci stiskem tlacitka (A).

Pro pfesné zamireni je pristroj vybaven laserovym zamérovanim. Pfi namifeni na méreny objekt se
zobrazi cervené kolecko ve vzdalenosti pfiblizné 1 cm vpravo od stfedu mérené oblasti.



¢ Aktivace laserového zamérovani. Stisknéte tlacitko (A), potom tisknéte tlacitko (C), dokud se
nerozblikd symbol laseru. Stiskem tlacitka (B) Ize laser aktivovat nebo deaktivovat (na dlspIeJ| se
zobrazi ON nebo OFF). Stiskem tlacitka (C) ukoncite operaci. POZNAMKA: z bezpecnostnlch dlvodi se
laser aktivuje pouze pfi stisku tlacitka SCAN. VAROVANI: Laserové zareni mize poskodit lidsky zrak.
Vyvarujte se pfimého ozareni lidského oka laserovym paprskem. Vyvarujte se nepfimého ozareni od
reflexni plochy, jako napfiklad skla nebo zrcadla. Nikdy pfistroj nezamérujte na jinou osobu. Laser
nepracuje pri teploté okoli vyssi nez 40°C.

¢ Pristroj Ize trvale uvést do mdédu SCAN bez nutnosti soustavné drzet tlacitko A. Trvalé uvedeni
pfistroje do modu SCAN: je-li pFistroj v mdédu HOLD, stisknéte soucasné tlacitka (B) a (C), dokud se
na displeji nezobrazi LOCK. PFistroj vratite do normalniho mddu dvojim stiskem tlacitka (A).

ZORNE POLE
VZDALENOST A VELIKOST BODU

TECHNIKY MERENI

Nalezeni horkého mista: horké misto naleznéte pomoci techniky snimani. Zamifte teplomér mimo
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merenou oblast a potom projizd€jte pristrojem nahoru a dolu po zkoumané oblasti, az naleznete horke
misto.

Zorné pole: cilova oblast musi byt alespon tak velka, jaka je velikost bodu. Na vyse uvedeném obrazku je
objekt 1 umistén ve spravné vzdalenosti (objekt je o néco vétsi, nez plocha mificitho bodu). Objekt 2 je
prilis daleko.

Vzdalenost a velikost bodu: aby bylo zajiSténo spravné méfeni, je nutno meéfit objekt ze spravné
vzdalenosti. Cim je méreny objekt dale, tim vétsi plocha se musi méfit.

Pfipominky

¢ Pristroj méri pouze teplotu povrchu. Pokud chcete mérit teplotu uvnitf tekutiny nebo potravin,
zamichejte jejich obsah a zamifte pfistroj do oteviené nadoby.

¢ Vyvarujte se tepelného Soku. PFistroj je nutno pfi velkych zménach okolni teploty nechat
stabilizovat po dobu 30 minut.Neskladujte pfistroj v mrazu.

¢ Priblizte se co nejvice méfenému objektu. Cim mensi je méfeny objekt, tim mensi musi byt
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vzdalenost mezi nim a pristrojem (viz gra zavislosti vzdalenosti na prumeéru oblasti).

¢ Nevystavujte pfistroj extrémnim teplotdm tim, Ze pfistroj bude pfili§ blizko mérenému
objektu.

¢ MéFeni lesklych povrchl. Pfistroj neni vhodny pro méfeni teploty lesklych nebo lesténych
povrch( (nerezivéjici ocel, hlinik apod.).

SPECIFIKACE

Rozsah teplot -20 - 500°C

PFesnost +1% nebo +1°C (£2°F), vétsi z obou hodnot

Opakovatelnost +0,5% mérené hodnoty nebo #0,5°C (£1°F),
vétsi z obou hodnot

Doba odezvy 500 ms, 95% odezva

Spektralni odezva 14um

Zarivost Nastavitelnd 0,3 az 1,0

Zobrazeni teploty 0,1°C

Provozni okolni teplota 0 - 50°C (32 - 120°F)

Relativni vlhkost 10 - 95% bez kondenzujicich par

Hmotnost, rozméry 50g, 163 x 27 x 16 mm

Napajeni 2 x AAA baterie

Laser Tfida 2

CE CERTIFIKACE

PFistroj odpovida nasledujicim standarddm:
EN50081-1:1992, Eelectromagnetic emissions (elektromagnetické vyzarovani)
EN50082-1:1992, Eelectromagnetic Susceptibility (elektromagneticka citlivost)
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