Termoclankové sondy Super OMEGACLAD® XL

vyznacuji se nizkym driftem a dlouhou Zivotnosti

Na zakladé vlastnich plastowych kabeli exkluzivné vyrabénych firmou Omega a nejnovéjsich
technologickych procesech vyroby uplatinovanych firmou Omega, jsou tyto termoclanky
s prodlouzenou zivotnosti vhodné pro méreni v tézkych primyslovjch podminkach.

Mozno dodat i s ukonéenim holymi wvody

Studeny konec, holé dratové vyvody Studeny konec, dvojitda sonda s holymi dratovymi vyvody

Na zakladé pozadavkl prumyslu na vyrobu mensich termoclankovych sond - pri zajisteni
schopnosti mérit dlouhodobé vysoke teploty s vysokou presnosti a mensim driftem — Omega
Engineering Inc. pokracuje v Usili stanovit standardy pro dlouhodobou Zivotnost a presnost
termoclankovych sond s vyuzitim svého ,vlajkového® produktu, Super OMEGACLAD® XL
plastovych kabell a sond.

Testy prokazuji, ze termoclanky z materialu Super OMEGACLAD® XL vydrzi déle nez jiné
sondy a jsou tedy efektivnéjsi. Termoclankové sondy Super OMIEGACLAD® XL firmy Omega
pracuji v teplotach az 1335 °C (2435 °F) a vykazuji drift mensi nez 2.8 °C (5 °F) pri
kontinualnim provozu v teploté 1149 °C (2100 °F). (Viz. graf nize)

Pro zajisténi této urovné technickych parametrd, vyuziva firma Omega viastni
automatizovany proces vyroby sond v kombinaci s technologicky vyspélym provedenim,
kvalitnimi materialy a rozsahlym testovanim pri vyrobé vlastnich plastovych (M) kabeld.
Tyto peclivé kontrolovane, Omegou exkluzivné vyrabéné Ml kabely jsou kliCovou €asti pro
vyrobu senzord, které odolavaji viivim spalovacich plynd nebo vzduchu pri teploteé az
1335 °C. Ochranny plast sond je odolny i vaci korozi v prostredi kontaminovaném primesi
chléru, v oxidacnim prostiredi a v prostredich bohatych na €pavek/nitrid pro teploty nad
980 °C (1800 °F).

Sondy Super OMEGACLAD® XL se dodavaji v kalibracich typu K a N se slitinami
CHROMEGA® a ALOMEGA® (typ K) a OMEGA-P® a OMEGA-N® ( typ NJ).

Primer plasté zahrnuje rozmery od 1/16" do 3/8%, a v metrickych jednotkach od 1.5 mm
do 9.5 mm. Standardni délky sond jsou 150 mm (6%) a 300 mm (12%) s miniaturnimi
konektory a 300 mm (12%) a 450 mm (18) s nalisovanymi standardnimi konektory.

Sondy Super OMEGACLAD® XL se dodavaji jednoduché nebo dvojité, s konektory nebo bez
konektord, s miniaturni nebo nalisovanou prechodkou a kabelem, v provedeni s madlem
nebo svorkovnici a i v primyslovem provedeni s hlavici. Typ mériciho spoje muze byt
uzemneény, nechranény nebo izolovany. Na prani zakaznika Ize vyrobit specialni provedeni.

Nyni k dispozici s holymi dratovymi vyvody

Pro OEM aplikace a jako nahradni €asti je mozné dodat sondy Super OMEGACLAD® XL

v provedeni plastoveho komponentu délky 150 mm (6%) nebo delSi s holymi dratovymi vyvody
(BLMI). Sondy typu BLMI jsou vyrabény ze stejné vysoce kvalitnich materialt jako standardni
Super OMEGACLAD® XL sondy firmy Omega. Dvojité provedeni zahrnuje dva nezavislé
termoclanky, které umoznuji, napriklad, pFripojeni regulatoru a zobrazovace k rlznym
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termoclankam, které jsou chranény jednim plastem. Pro teploty do 175 °C (350 °F) se
sondy dodavaji s utésnénim studeného konce pomoci epoxidove pryskyrice. Keramickée
utésnéni rozsifuje rozsah pracovni teploty az do 1200 °C (2200 °F). Delka holych vodicut je
19 mm (3/47).

Duisledné testy zaijiStuji stabilitu a presnost

Vsechny Super OMEGACLAD® XL sondy firmy Omega prochazeji duslednymi testy na
tlakovou netésnost a izolacni odpor (IR) a splfuji nebo prekracuji standardy pro termoclanky
véetne ANSI/ASTM-E-230, ASTM-E-608 a BS/EN 61515. VSechny sondy s prameérem
plasté vetsim nez 1.5 mm (1/16%) musi vydrzet tlakovy test 2.5 MPa (362 PSI) na
,horkem konci® (svarovany konec) sondy. VSechny sondy maji minimalni izolacni odpor (IR)

1 GQ pri 500 V.

Dlouhodoba zivotnost, maly drift napomahaji snizovani nakladu

Pro narocné aplikace, kde jsou maly drift a dlouhodoba presnost rozhodujicimi faktory pro
zajiSténi presného Fizeni procesu, vydrzi sondy Super OMEGACLAD® XL firmy Omega déle a
udrzuji svou presnost lépe nez konvenéni sondy s ochrannym plastém z nerezove oceli nebo
jiné vysoce odolné sondy s plastém z Inconel®.

Vyrobcim nabizime nekolik vyhod. LepSi presnost a nizsi drift €idel nakonec vedou k vyrobée
meneé zmetkd a vyrobé lepSiho koncového vyrobku. Méné nutnych vymeén sond snizuje
naklady na udrzbu, zvlasté kdyz jsou sondy instalovany v tézko dostupnych mistech.

V prubehu dlouhodobého testu EMF driftu provadéného v kalibracni laboratori firmy Omega
(viz. nize uvedeny graf], byly vystaveny kontinualni teploté 1149 °C (2100 °F) po dobu 25
tydna v elektrické peci v normalni atmosfére: dvé vysoce odolné sondy od jinych vyrobcd,
sonda s plastém z Inconel® a sonda Super OMEGACLAD® XL (vSechny o primeéru 3.2 mm,
kalibrace typ K). BEhem 15 tydnl obé sondy od jinych vyrobct a Inconelova sonda
vykazovaly odchylku vetsi nez 8.3 °C (15 °F) nebo zcela selhaly, zatimco sonda

Super OMEGACLAD® XL pokracovala dale v méreni s presnosti ve tfidé 1 (+/-4.6 °C nebo
+/- 8.3 °F) po dobu 25 tydnu.

Dlouhodoby test teplotni stability - Teplota=1149°C, termoélanek typ K, pramér 3.2mm
Sondy z materialu OMEGACLAD XL vs. konkurence
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V jinem dlouhodobém testu odchylky pri teploté 815 °C (1500 °F) byly testovany dvé sondy
o prameéru 0.8 mm (0.032) typu K s izolovanym meéricim spojem. Jedna z nich byla sonda
Super OMEGACLAD® XL, druha sonda s plastém z Inconel® 600 byla od jiného vyrobce.
Sondy byly testovany v otevirené atmosfére v elektrické peci spolu se standardem typu S,
navazanym na standardy NIST. | kdyz teploty 815 °C a vySSi nejsou bézné doporucovany
pro sondy o tak malem primeéru plaste, byla tato teplota zvolena pro urychleni celého testu.
Priblizné po 7 tydnech, prekrocila odchylka u Inconelové sondy povolenou odchylku tridy 1 a
sonda uplné selhala pred ukon€enim 15 tydenniho testu. Sonda Super OMEGACLAD® XL
pokracovala v €innosti, aniz odchylka vybocila z tfidy presnosti 1, po dobu 3 let — 2 mésice
z tohoto obdobi pracovala sonda pri teploté 1000 °C (1832 °F). Pro zachovani
srozumitelnosti stupnice zobrazuje nize uvedeny graf prvnich 60 tydnt testu.

Super Umegaclad® XL vws. Inconel U0, primér U.dmm, typ K, testovaci teplota 8150
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Jesté jedno srovnani pri 1205 °C. Sonda Super OMEGACLAD® XL typu K o priméru 1/8°
pracovala po dobu 52 dnid. Kdezto sonda Inconelova sonda jineho vyrobce pracovala ve
stejnych podminkach pouze 3 dny. | kdyz se vysledky, samozifejmé, budou liSit v zavislosti na
kazdé aplikaci, jakékaliv zlepSeni driftu, pFesnosti a zivotnosti sondy zvySuje Uspory pro
vyrobce (nebo snizuje naklady pro uzivatele), ktefi si nemohou dovolit prostoje ve vyrobe.

Sondy Super OMEGACLAD® XL najdou sveé uplatnéni v hutnictvi, v potravinarském primysiu,
automobilovém a leteckém prumyslu, alternativnich energiich, v elektrarnach, pri vyrobé
umelych hmot, ve sklarnach a mnoha jinych aplikacich, kde je zapotrebi dlouhodobéa
Zivotnost a presnost.

Dnes, vice nez kdykoliv predtim, vyrobci vyzaduji, aby jejich Fidici systémy a zarizeni vyrabeély
bezporuchove, kvalitni vyrobky. Ale Fidici systém je jen tak dobry, jaké informace dostava od
svych Cidel. Prestoze termin “vyrobni naklady” je Casto aplikovan jen pro velké systemy,
kvalitni snimace mohou mit velky vliv na cely vyrobni systém. Vzhledem k tomu, Ze méreni
teploty je nejCastg|Si aplikaci v technologickem procesu, je jisté ziskani konzistentniho,
presneho, dlouhodobého méreni a vymeéna termoclankd v co nejdelSich intervalech
prinosnym faktorem pro sniZzeni vyrobnich nakladd. Sondy Super OMEGACLAD® XL snizuji
vyrabni naklady diky dlouhodobé zivotnosti a malému driftu.
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