
Pfii procesech jako je Ïíhání kovu nebo

galvanizování uvnitfi pece je fiízení

teploty uvnitfi pece optimální cestou

pro zaji‰tûní vysoké kvality

finálního v˘robku. VyuÏití

bezkontaktního monitorování

teploty zu‰lechÈovaného

kovu

v˘robky firmy

OMEGA VANZETTI®

uvnitfi pece umoÏÀuje zajistit v

koneãném efektu vy‰‰í ziskovost neÏ

pouhé monitorování okolní teploty pece.

Rychlá odezva systému umoÏÀuje

zv˘‰it produktivitu pfii zachování vysoké

kvality finálního v˘robku. 

ProtoÏe povrchová teplota materiálu je

nejdÛleÏitûj‰ím prvkem v procesu

zu‰lechÈování kovu, je nejlep‰í metodou

pfiímo mûfiit tuto teplotu, neÏ vyuÏívat

rÛzn˘ch aproximací dle mûfiené teploty

okolí.

®
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Výhody použití bezkontaktního
měření teploty lze 

shrnout takto:

• Rychlá doba odezvy do 5 ms

• MoÏnost vyuÏití v mnoha rÛzn˘ch aplikacích

• ·irok˘ rozsah mûfiené teploty

• Zrychlení produkce fiízením v reálném ãase

• MoÏnost volby fiízení teploty ON/OFF nebo
proporcionální regulace

• Vícekanálov˘ vstup

• Nastavitelná emisivita

• Analogov˘ v˘stupní signál: 4-20 mA, 0-10 V a
termoãlánky "J" nebo "K"

• Pfiipojení mûfiící hlavice ohebn˘m optick˘m
kabelem délky aÏ 9 m 
(v závislosti na teplotním rozsahu)

MĚŘENÍ  TEPLOTY KOVU V PROCESU ZUŠLECHŤOVÁNÍ
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OBR. 1 – Mù¤ENÍ TEPLOTY KOVU PŸI ÎÍHÁNÍ NEBO GALVANIZACI 
V PECI S ¤ÍZENOU ATMOSFÉROU
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