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The Leader in Infrared 
Temperature Measurement 

and Control

NEWPORT ELECTRONICS, spol. s r.o.

ŘÍZENÍ PŘI ŘEZÁNÍ PLAMENEM
Automatizované fiezání plamenem
zahrnuje fiezání podle naãrtnutého
modelu nebo fiezání fiízené poãítaãem
pro opakované vytváfiení  rÛzn˘ch tvarÛ
z ocelového plátu. 

V první fázi je ocelov˘ plát nahfiíván v
daném bodû pomocí plamene zemního
plynu nebo propanu aÏ
operátor indikuje
"tvárnost" taveného kovu.
V tomto okamÏiku se injektuje do
proudu plynu kyslík a propálí nataven˘
ocelov˘ plát a zaãíná samotn˘ proces
fiezání. Pokud je kyslík injektován
pfiedãasnû, dochází k defektnímu fiezu,
kter˘ zanechává na ocelové desce
neÏádoucí drsn˘ fiez, dírky a prohlubnû.

Pro mûfiení teploty v místû fiezu mÛÏete
pouÏít optick˘ snímaã teploty firmy
OMEGA VANZETTI®, kter˘ vyuÏívá
pfienosu informací o teplotû optick˘m
svazkem procházejícím skrz plamen.
Vyhodnocovací jednotka s v˘stupními
relé zabezpeãuje, Ïe dojde k injektáÏi
kyslíku v okamÏiku dosaÏení
poÏadované teploty, aby byl fiez vysoce
kvalitní.
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Prodej a servis

Výhody použití bezkontaktního
měření teploty lze 

shrnout takto:

• Rychlá doba odezvy do 10 ms

• Nastavitelná emisivita

• Zv˘‰ení produktivity a kvality

• SníÏení zmetkovitosti

• ·irok˘ rozsah mûfiené teploty

• MoÏnost fiízení injektáÏe kyslíku v okamÏiku
dosaÏení optimální teploty pro fiez

• Analogov˘ v˘stupní signál: 4-20 mA, 0-10 V a
termoãlánky "J" nebo "K"
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